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Spiral pipes technics d.o.o.

Cijevni sustavi

" Aplikacije.

Program isporuke.
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KRAH Cijevni Sustavi

TRADICIJA. SAVR-ENSTVO. INOVATIVNOST.

Superiorna tehnologija.

Iskustvo: KRAH Cijevni Sustav je poznat u svijetu proizvodnje plastié¢nih cije-

vi po visokoj kvaliteti i raznovrsnosti proizvoda.

Know How: Procesi proizvodnje kontinuirano se unapreduju, bilo da je

rije¢ o proizvodniji cijevi ili aplikacija.

Inovativnost: Kompletni cijevni sustavi mogu biti proizvedeni i instalirani s KRAH
cijevima i komponentama.

KRAH-INFORMACIJE

Zahtjev za dodatne informacije:

0 Aparati za zavarivanje 0 Prospekt sa slikama
0 lzrada troskovnika 0 Upitnik za stati¢ki prorac¢un
O Projektno izvijeSce 0 Postrojenje KR-600

Vecina publikacija je dostupna na nekoliko jezika.
Takoder preporué¢amo da posjetite nase stranice:

www.krah.hr

. Planiranje. KRAH Vam pomaze l Isporuka. KRAH isporucuje ' Proizvodnja. KRAH je sposoban l Prodaja. KRAH promovira

u planiranju cijevnih sustava. kompletne cijevne sustave. svojom pokretnom proizvodnom prodaju proizvodacke tehnologije
jedinicom proizvoditi cijevi na i cijevnih sustava.

bilo kojoj lokaciji u svijetu.

©®
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Svojstva KRAH tehnologije

Tehnologija

‘ ‘ Pipeckroat 2indd 3

Sigurnosni profil:

Ko-ekstruzija:

i

proizvodnje cijevi na najvisoj razini.

KRAH cijevni sustav objedinjuje sve pozitivne karakteristike
PE odnosno PP cijevi. KRAH cijevi proizvedene su procesom
ekstruzije, prema normama DIN 16 961, odnosno ASTM F-894.

U usporedbi sa sliénim procesima, ovaj profil nudi korisniku
dodatnu sigurnost, jer je konstrukcijski povec¢ana robusnost
i moguénost optere¢enja. Proizvode se u gotovo svim debljina
ma stijenke. aak i izuzetno lake cijevi proizvode se s visokim
stupnjem stabilnosti i homogenom strukturom stijenke.

Prema zahtjevu, sve cijevi mogu biti isporu¢ene s glatkom
unutrasnjom povr§inom cijevi, koja se dobiva procesom
ko-ekstruzije. Ovaj sloj se izraduje u zajedni¢kom postupku sa
stijenkom cijevi. Moguée je birati izmedu svijetlo obojene
povrSine koja je pogodna za vizualni pregled kamerom, ili

pak elektri¢ki vodljive povrsine.

Prednosti:

« siguran i provjeren cijevni sustav

* sigurna i lagana tehnika spajanja (KRAH elektro-fuzijski sustav)

* dobra otpornost na utjecaj kemikalija (materijali PE i PP)

* visoka mehanicka izdrzljivost (na habanje, udarce, te otpornost protiv loma)
« odli¢na hidrauli¢ka svojstva (glatka unutarnja povrsina)

 fleksibilnost (sigurnost od lomova ¢ak i u sluéaju potresa)

= jednostavnost rukovanja (mala teZina, lagana proizvodnja, brzo spajanje)

* otpornost na visoke temperature (od —40 oC do +800C)

* ekoloski prihvatljive (ustede na materijalu do 60%, mogu se reciklirati)

* jednostavne za pregled zbog svijetle unutrasnjosti

©®
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Jedinstvena tehnika spajanja

A Welding Time [ in min. ]

35

30

20

o} » Diameter [ in mm ]
INSTALACIJA: LAKO. BRZO. SIGURNO. 400 1200 1600 2400 3000

Vrijeme spajanja u odnosu na promjer cijevi.

Integrirani elektro — fuzijski sustav
za cijevi velicina od DN 300 — DN
3000

Tijekom procesa

proizvodnje, u naglavku cijevi se ugraduje

elektro-fuzijska ogrjevna spirala koja sluzi za homogeno
fuziranje naglavka i kol¢aka cijevi. Time je omogucéeno lako spajan-
je cijevi na licu mjesta u rovu, uz jamstvo nepropusnosti, bez obzira
na uvjete polaganja. Prije transportiranja, svi naglavci cijevi su

zasti¢eni plasti¢nim filmom radi ¢isto¢e mjesta zavara.

Na mjestu polaganja cijevi se spoje, a krajevi ugradene elektro-
fuzijske spirale - grijaca se priklju¢e na uredaj za elektro-fuzijsko
zavarivanje (napona 50V, jakosti struje 130A, DC). Bar-kod na

samoj cijevi omogucuje upravljanje procesom zavarivanja.

ELEKTRO — FUZIJSKI SUSTAYV

Prednosti:

* brzo zavarivanje

* uredaj za zavarivanje po pristupaénoj cijeni

* mogucénost zavarivanja u vertikalnom poloZaju

* zavarivanje vecih cijevi moguce je obavljati iznutra
* brzo spajanje uz upotrebu viSe zavarivaca

* velika otpornost na sva naprezanja

* 100%-tna trajna nepropusnost

* ispis podataka o zavaru

Ugradena elektro-fuzijska spirala se zagrijava i rastapa okolni materijal. Nakon hladenja spoj postaje homogena
cjelina ¢ime je osigurana potrebna ¢vrstoca.

Ovakav nacdin spajanja omogucuje veliku brzinu i uéinkovitost postavljanja cijevi uz jamstvo trajne nepropusnosti
spoja.
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Sadrzaj.
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Primjena KRAH cijevnog sustava
Karakteristike KRAH cijevnog sustava
Elasticnost KRAH cijevnog sustava
Proizvodni program

Tehnicki podaci stijenke cijevi
Tehnicki podaci profila cijevi

Tehni€ki podaci revizionih okna

Fazonski komadi

©
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Primjena KRAH cijevnog
sustava

ROBUSNI.

UNIVERZALNI. TRAJNI.

KRAH cijevni sustav
zastupljen je u cijelom svijetu

©
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Primjena na kopnu:

KRAH je kompetentan partner za izgradnju sustava odvodnje
i kanalizacije kao i izradu drenaznih cijevi i odplinjavanja na
deponijama otpada. KRAH-ov razvoj postavio je nove standar-
de za zastitu podzemnih i povrSinskih voda. Reviziona okna
s kontroliranim sustavima su dostupna do promjera DN 4000
(160").

Primjena u vodi:

KRAH-ov cijevni sustav koristi se za izradu podmorskih i rije¢nih

ispusta za ispustanje otpadnih voda i plinova. Velika elasti¢nost

cjevovoda, mala tezina, sigurna i ¢vrsta tehnologija spajanja,
otpornost na morsku vodu, krutost cijevi prilagodena uvjetima polaganja kao i dugi vijek trajanja, garantiraju
uspjesnost prilagodbe svakom moguéem zahtjevu.

Cjevovodi i spremnici pitke vode:
Zbog odli¢nih svojstava zavarivanja, kao kemijske otpornosti materijala (PE, PP) iz KRAH cijevi
moguce je napraviti spremnike i cjevovode za transport pitke vode na velike udaljenosti. Glatka
unutrasnjost cijevi, sigurnost elektro-fuzijskog spoja, kratko vrijeme izgradnje prednosti su KRAH-

ovog cijevnog sustava.
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Obnavljanje postojecih cijevnih sustava:
Kod rekonstrukcije ostec¢enih cjevovoda KRAH cijevi su izuzetno
pogodne za proviac¢enje kroz osteéene cijevi, zbog svojih odli¢nih
karakteristika. lzrada cijevi prema trazenoj prstenastoj krutosti kao i
KRAH-ov asortiman cijevi (duzine od 1 — 6 m) uz moguénost zavari-
vanja u revizionim oknima su prednosti kod obnove kanalizacije bez
potrebe kopanja. Kod vecih trazenih duzina cijevi mogucéa je tvorni¢ka
isporuka do duzine 18 m. Kod cijevi DN 800 i vecih
moguce je pojedina¢no uvlacenje cijevi u postojec¢e i potom

zavarivanje cijevi iznutra.

Rezervoari i kontejneri:

avrste i elasticne stijenke cijevi napravlijene od PE i PP

materijala pogodne su za izradu horizontalnih i vertikalnih rezervoara. Kemijska
otpornost materijala omogucava uporabu za skladistenje agresivnih medija

u kemijskoj industriji.

Kanalizacijski sustavi:

@ Sustavi kanalizacija napravljeni od elasti¢nih KRAH cijevi u uporabi su preko 25 godina na
podrucju urbanog i industrijskog odvoda. KRAH nudi moderni program orebljenih kana-
lizacijskih cijevi kao i vlastitu izradu revizionh okna i fazonskih komada koje upotpunjene sa

sigurnim nac¢inom ¢&vrstog spoja garantiraju ispunjenje svih postavljenih zahtjeva.

Prednosti:

Trajnost

Pristupacéna cijena uz stogodi$nju garanciju.

Usteda vremena

Lagane i flaksibilne cijevi duzine 6 m garantiraju ustedu vremena do 30% kod montaze.

Odrzavanje

Unutarnja glatkost povrsine cijevi smanjuje troSkove odrzavanija i ¢iS¢enja.

Hidrauli¢ka svojstva

Zbog male hrapavosti cijevi hidraulicka svojstva bolja su u odnosu na ostale materijale.

Nepropusnost
100% ¢vrst spoj onemogucuje protok tekucine van cijevi, a sve zbog specijalnog sustava
zavarivanja.

Duzina cijevi

Standardna duzina od 6 m smanjuje koli¢inu spojeva, §to smanjuje troskove ugradnje.

‘ ‘ Pipeckroat 2indd 7 @
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Svojstva KRAH cijevi

A medium abrasion in mm
2,0 L
1.5+ Concrete pipe GFK pipe

coated
1.0 - .
: Clay pipe

Frremenereneness ; PVC pipe

0,51 : )
/PP or PE pipe
0,25 "
» Stress reversals

—i ——
POSTOJANOST. TRAJNOST. EKONOMIANOST. 50 100 150 200 250 300 350 400 450

KRAH cijevi
napravljene od PEHD i PP.

Dijagram unutamjeg habanja po ,Darmstadt postupku®

PE i PP termoplasti¢ne cijevi imaju izvrsna svojstva za primjenu na vodovodima, kana-
lizacijama, kao i za izradu spremnika za tekucine i krute tvari. PE i PP su otporni na utjecaj
mnogih kemikalija i stoga vrlo pogodni za odvodnju i skladiStenje raznih tekucina.

Zavarivanje

PE i PP mogu se zavarivati.
Cjeli cjevovod tvori homogeni sustav koji je potpuno nepropustan i prema vani i
prema unutra.

Dobra otpornost na kemikalije
Kod zakopanih cijevi korozija uzrokovana bioloSkom sumpornom kiselinom
glavni je negativni faktor po trajnost sustava. Ona se javlja samo iznad nivoa
vode pa je karakteristicna za cijevi koje su samo djelomi¢no ispunjene.

@ KRAH-ovi cijevni sustavi jam¢&e optimum sigurnosti i otpornosti.

Otpornost na habanje

PE i PP cijevi spadaju medu najotpornije u smislu unutarnjeg habanja.

Dokaz tome je test tzv. Darmstadt postupkom &iji rezultati, prikazani na gornjem
dijagramu potvrduju kvalitetu PE cijevi. Testovi su obavljeni pri “Suddeutsche
Kunststoffzentrum”.

Otpornost na udar i trajnost
Visoka otpornost na udar ¢ak i pri vrlo niskim temperaturama osigurava robusnost
cijevi.

Ekologija

Materijali PE i PP mogu se 100% reciklirati i po Zelji kompletno unistiti.

Odli¢na hidrauli¢ka svojstva cijevi
Vidi dijagram (dolje desno).

Specifi¢na tezina

mm
3
34 [ S,
21 5 .-
1,5
1+--
0.5

0,007 0.05 l .

o PE clay steel ductile concrete

Hrapavost stijenke
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Savrsenost KRAH
cijevnog sustava

A Specifi¢na tezina u kg/dm3

80

60

O concrete ductile PE PVC steel clay GFK

Vidi gornji dijagram.

Radijalna elasti¢nost
Elasti¢ne cijevi reagiraju na utjecaje iz okoline. Uslijed svojstva
deformacije naprezanje se prenosi na okolinu dok se ne ponisti
djelovanje sile na cijev. Odmah potom, stvara se ravnoteza
oko cjevovoda i deformacija se stabilizira. Plasti¢ne cije-
vi vrlo fleksibilno reagiraju na stati¢ka opterec¢enija jer
se ona ne zadrzavaju na cijevi ve¢ bivaju preusm-
jerena na okolni teren. Dok bi u tom slucaju ostale

cijevi dozivjele lom, fleksibilne cijevi i dalje funkcio-

niraju. (Ako je savitljivo — nije lomljivo!)

Aksijalna elasti¢nost @
Zahvaljujuéi sigurnosnom profilu kojim su ovijene

KRAH cijevi su gotovo neosijetljive na temperaturne

promjene. Ovi profili mogu “usidriti” cijev u tlu ili betonskoj
podlozi tako da aksijalno istezanje cijevi bude zanemarivo,

odnosno da ga uop¢e nema.

Sigurnosni profil
KoriStenjem sigurnosnog profila moze se dobiti vrlo lagana cijev koja podnosi velika staticka
opterecenja. StatiCko opterecenje se izraCunava za pojedini profil iz modula elasti€nosti danog

materijala (mm4/mm) i momenta inercije profila (mmu/mm) obzirom na promijer cijevi.

Upotrebljavajuc¢i ovako konstruirane cijevi tezina se moze smanijiti i do 65% u usporedbi s ostalim cijevi-
ma uz isto static¢ko opterecenje.
KRAH cijevi najbolju sigurnost i trajnost.

35% 100%

U teda na te iniizvedbe sa sigurnosnim profilom
u odnosu na cijev s punom stijenkom

©
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1Spoj ekstrudiranim zavarivanjem Spoj suceonim zavarivanjem

POTPUNO. RAZNOVRSNO. PRILAGODLJIVO

Proizvodni
program KRAH cijevi.

Spoj s prirubricama

‘ ‘ Piperkroat 2indd 10

Materijali:
PE, PP-R, PP-H, PP-S

Duljine cijevi:

Za sve tipove cijevi standardna duljina je 6m (20’).

Duljine manje od 6m — po narudzbi.

Dimenzije cijevi:
Standardne, kao i

specijalne duljine cijevi

proizvode se u promjerima (ID) od DN 300 (11”)

do DN 4000 (160”).

se ovisno o stati¢kim normama odnosno uvjetima

polaganja.

Debljina stijenke:

Ovisno o potrebama, moguce je proizvesti profilne ili cijevi s punom stijenkom debljine do 200 mm (8 inch).

lzvedba i debljina stijenke:

Svojstva

Puna stijenka,

glatka izvana i iznutra

Profilna stijenka,
iznutra glatka,

izvana orebljena

Viseslojna profilirana stijenka

izvana i iznutra glatka

Debljine stijenke odreduje

Standardi:

Proizvodnja cijevi:

Staticki proracun:
Hidrauli¢ki proracéun:

Ugradnja i ispitivanje cijevi:

Zavarivanje cijevi:
Interni standard:

DIN 16 961,

EN 13476

ili na zahtjev

ASTM F 894

ATV A 127, iso 9969
ATV A 110

EN 1610

DVS 2207

KWS

Presjek stijenke cijevi

OLIMPIJA PROFIL

Primjena

Tlac¢ne cijevi, reviziona okna,
slivnici, spremnici i specijalne

konstrukcije

Cjevovodi za visoka staticka
opterec¢enja, polagani u zemlju,

vodu ili na povrsini

Cijevi s izrazito visokim

optereéenjima i velikin promjera,

samonosiva reviziona okna ili

specijalne konstrukcije

Stati¢ki prorac¢un i dimenzioniranje:
Ukopane cijevi i reviziona okna &esto su izloZeni visokim opterec¢enjima. Nisu rijetki slu¢ajevi kad se kana -

lizacijska cijev nalazi samo pola metra ispod prometne povrsine s maksimalnim optere¢enjem (SLW60).

10012008 5543554‘ ‘
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EasySchacht V. 1.1 - <unbenannt>

Datei_Rechnen/Auspabe _Hife/Info

®

Prstenasta krutost

Prstenasta krutost Formula Objasnjenje
Prema DIN 16961 Eogely Eo4 = elastic modulus after 24 h in N/mm
R824  — [N/mmz] Iy = moment of inertia of profile in mm%/mm
(r+e)s r = inside radius in mm
e = distance of inertia of profile in mm
Prema DIN ISO 9969 Epely Ey = elastic modulus after 1 minute in N/mm
SN= —_____ [Nmm2] r = pipe inner radius in mm
(d+2e )3 d = pipe inner diameter in mm

KRAH cijevi konstruiraju se po vaze¢im tehni¢ckim normama i
zadovoljavaju trazene uvjete polaganja. Stati¢ki proracuni cije-
vi rade se po ATV A 127 i dostupni su na zahtjev. Takoder po
zahtjevu osiguravamo i program za izradu stati¢kog prorac¢una koji
koristi metodu konaénih elemenata.

Mogucénosti spajanja:

Sve KRAH cijevi u naglavku imaju integriranu elektro-fuzijsku
spojnicu, opisanu na str. 10. Prema zelji kupca moguci su i ostali
nacini spajanja.

Reviziona okna:

Reviziona okna su zavarene izvedbe. Tijelo okna napravljeno je iz
VW cijevi, opremljene s PEHD penjalicama. Okna su opremljena
ulazom, izlazom i prolaznom kinetom od temeljne cijevi i mulda-
ma. Reviziona okna spajaju se u sustav elektrofuzijskim spojnica-
ma ili slobodnim prirubnicama.

Fazonski komadi:
Krah ima Sirok i potpun program fazonskih komada kao $to su
ra¢ve, koljena, redukcije, prirubnicki tuljci, slobodne prirubnice,

Sto garantira siguran spoj na druge vrste cijevi (betonske, lijevano zZeljezne, PVC)

Reviziona okna i fazonski komadi proizvode se od KRAH cijevi.

[T 1]

Algemeines/Rotv/Verket | Ewmbau/Bioden/Stutzen) | Schachigeckel | Schachiboden
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slika lijevo: stati¢ki proracun revizionog okna
slika desno:  stati¢ki proracun cijevi

©
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Cijevi s punom stijenkom

Tip VW i ST

HOMOGENE.

Tehnicki podaci

©)
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PRILAGODLJIVE.

PRECIZNE

Cijevi s punom stijenkom, tip vw

Tezine cijevi pune stijenke

s
di

400
500
600
700
800
900
1000
1100
1200
1400
1500
1600
1800
2000
2400
3000

5

6,4

7,0

9,5
10,6
12,6
14,2
15,8
16,6
18,9
22,1
23,6
25,2
28,3
31,0
37,8
47,2

6

7,7

9,5
11,4
12,7
15,2
17,1
19,0
20,0
22,7
26,5
28,4
30,3
34,0
38,0
45,9
56,6

7

9,0
11,1
13,3
14,9
17,7

19,
22,1
23,3
26,5
30,9
33,1
35,3
39,7
44,0
52,9
66,1

8

10,3
12,8
15,3
17,1
20,3
22,0
25,3
26,7
30,3
35,4
37,0
40,4
45,4
50,0
60,5
75,6

s = solid wall thickness in [mm]

11,6
14,4
17,2
19,2
22,9
25,7
28,5
30,0
34,2
39,8
42,6
45,5
51,1
57,0
68,1
85,0

10

12,9
16,0
19,2
21,4
25,4
28,6
31,7
33,4
38,0
44,3
47,4
50,6
56,8
63,0
75,7
94,5

11

14,2
17,7
21,1
23,6
28,0
31,5
34,8
36,8
41,8
48,7
52,2
55,6
62,5
69,0
83,3
104,0

12 13
(kg /m)
15,5 16,9
19,3 20,9
23,1 25,0
25,7 27,9,
30,6 33,2
34,4 37,3
36,1 41,4
40,2 43,6
45,7 49,5
58,2 5757
57,0 61,8
60,7 65,8
68,2 74,0
76,0 82,0
90,9 98,9
113,0 123,0

14

18,2
22,6
27,0
30,1
35,8
40,2
44,6
47,0
53,4
62,2
66,6
71,0
79,7
89,0

106,0

132,0

15

19,6
24,9
29,0
32,3
38,4
43,1
47,8
50,4
57,2
68,7
71,4
76,1
85,4
95,0
113,0
142,0

Proracun za cijevi pune stijenke

[mm#/mm]

12

[mm]

23,6 26,4 33,4 40,5 47,8 55,2
29,3 32,7 41,2 49,9 58,7 67,8
34,0 38,9 49,1 59,4 69,7 80,3
38,9 43,4 54,6 66,0 77,5 89,2
46,2 51,5 64,8 78,2 91,7 105,0
51,9 57,8 72,6 87,6 102,0 110,0
57,5 64,1 80,5 97,0 113,0 130,0
60,6 67,5 85,0 102,0 120,0 137,0
68,8 76,6 96,2 1150 1350 155,0
80,2 89,2 111,0 134,0 157,0 180,0
85,8 95,5 119,0 144,0 168,0 193,0 @
91,5 101,0 127,0 153,0 179,0 205,0
102,0 114,0 143,0 172,0 201,0 231,0
114,0 127,0 159,0 181,0 223,0 256,0
136,0 152,0 190,0 228,0 267,0 306,0
170,0 189,0 237,0 285,00 333,0 381,0

Technicki podaci

step

stepped pipes
nominal width
number of steps
length of step
wall thickness of

step distance

minimum maximum
300 mm 4000 mm
two six
200 mm pipe length
5 mm 100 mm for PEHD

5 mm 95 mm for PEHD

80 mm for PP

75 mm for PP

10012008 15544524‘ ‘
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Profilirane cijevi

‘ ‘ Pipeckroat 2indd 3

TI p P R ) P R N 3 SQ Promjer u mm bez prometnog opterec¢enja s prometnim optere¢enjem

300 PR-21-0.4 PR-21-0.4

400 PR-21-0.4 PR-21-0.4

500 PR-21-0.4 PR-21-0.4

600 PR-21-0.4 PR-34-1.2

700 PR-21-0.4 PR-34-1.2

800 PR-34-1.2 PR-42-01.9

900 PR-34-1.2 PR-42-02.6

1000 PR-34-1.2 PR-54-04.7

1100 PR-42-02.6 PR-54-05.5

1200 PR-42-02.6 PR-54-06.6

1300 PR-54-04.7 PR-54-08.0

1400 PR-54-04.7 PR-54-08.5

1500 PR-54-05.5 PR-54-10.3

1600 PR-54-06.6 PR-54-11.8

1700 PR-54-07.0 PR-54-12.9

1800 PR-54-08.0 PR-54-14.2

1900 PR-54-10.3 PR-54-16.3

2000 PR-54-10.3 PR-54-19.8

2100 PR-54-11.8 PR-54-19.8

2200 PR-54-14.2 sQ1-34-12

2300 PR-54-16.3 SQ1-34-12

2400 PR-54-19.8 sQ1-34-15

. .. ) 2500 sSQ1-34-22 SQ1-34-18

Profilirane cljevi 2600 SQ2-34-46 sQ1-34-22

2700 SQ2-34-46 SQ1-34-22

Kod statickog proracuna pot- 2800 S SRl

2900 SQ2-34-46 SQ2-34-46

rebno je uzeti u obzir posebne 3000 SQ2-34-46 SQ2-34-46
zahtjeve kao: utjecaj podzemnih
voda, posebna optereéenja (npr.

vlak), specijaine propise (ATV Svi podaci su podlozni promjeni.

127) ili prora¢un konacénih ele-
menata.

PE - 100 cijevi s glatkom unutraSnjom i profiliranom vanjskom povrSinom

po HRN EN 13476 — 3 oblik B za netla¢nu podzemnu odvodnju i kanalizaciju

DN / ID 300 - 3000. Standardne duzine cijevi su 6 metara. Cijevi imaju u naglavku

integriranu elektro — fuzijsku spojnicu. Staticki proracun po ATV — DVWK - A 127,

ugradnja i ispitivanje po HRN EN 1610. Zavarivanje po DSV 2207. @
Nadzor i kontrola proizvodnje IGH d.d. — Zagreb.

Popis profila

Profile no.sketch Ix [mm4/mm] e [mm] sa [mm)]
PR 21-0.4 caa 35,50 6,85 16,80
PR 34-1.2 cC Q2 110,30 11,00 24,50
C22
PR 42-01.9 C O 187,60 13,27 28,20
PR 42-02.6 C OO0 259,50 17,79 31,50
PR 54-04.5 527,60 18,27 37,90
PR 54-04.7 566,50 17,65 38,40
PR 54-05.25 631,20 20,32 29,80
PR 54-05.5 379,30 19,70 40,50
PR 54-06.6 798,60 21,58 43,10
PR 54-07.0 842,70 21,12 43,90
PR 54-08.0 957,90 22,72 45,80
PR 54-08.5 S 023 1019,00 22,41 46,70
PR 54-10.3 1208,90 23,70 49,80
PR 54-11.8 1412,90 24,88 52,10
PR 54-12.9 1550,00 26,14 53,70
PR 54-14.2 1713,30 26,05 55,50
PR 54-16.3 1958,60 26,20 58,10
PR 54-19.8 2381,30 32,20 62,00
on request rrrrxl from 414 - from 60
Typ SQ1 to 1148 = to 80
on request m from 2062 - from 80
Typ SQ2 to 5845 = to 125
on request m from 7259 = from 125
Typ SQ3 to 12451 = to 200
ATRRERE
on request = = =
Typ PRN = = =
Explanation: Ix = moment of inertion, e = distance of inertion, sa = equivalent solid wall

O O O i
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Typewritten Text
PE – 100  cijevi  s glatkom unutrašnjom i profiliranom vanjskom površinom
po HRN  EN 13476 – 3 oblik B za netlačnu podzemnu odvodnju i kanalizaciju
DN / ID 300 - 3000. Standardne dužine cijevi su 6 metara. Cijevi imaju u naglavku
integriranu elektro – fuzijsku spojnicu.  Statički proračun po ATV – DVWK - A 127,
ugradnja i ispitivanje po  HRN EN 1610. Zavarivanje po DSV 2207.
Nadzor i kontrola proizvodnje IGH d.d. – Zagreb.
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Reviziona okna
i fazonski komadi

HOMOGENE.

PRILAGODLIJIVE.

PRECIZNE.

Reviziona okna
po HRN EN 13598-2

Standardna reviziona okna:

PE-100 monolitno reviziono okano po HRN EN 13598
- 2 (PROLAZNO za cijevido DN 700 i
TANGENCIJALNO DN 800 — 3000) napravljeno iz
tijela okna prema statickom izrac¢unu ATV — DVWK —
A 127 iz VW cijevi zadane visine H, opremljeno
PEHD stupaljkama po HRN EN 13101 MSS. Okna su
opremljena ulazom D1 (prikljuécima P3 i P4) i
izlazom D2. Ugradnja i ispitivanje po HRN EN 1610.
Spoj okna i cijevi s E- spojnicom. Zavarivanje po DSV
2207. Nadzor i kontrola proizvodnje IGH d.d. Zagreb.

PE 100 reviziona okna za korugirane cijevi,
MONOLITNA PROLAZNA zavarene izvedbe
napravljena su iz tijela okna cijevi po statickom
izracunu ATV — DVWK —-A 127 iz VW cijevi trazenog
unutrasnjeg promjera i zadane visine H opremljene s
PEHD stupaljkama po HRN EN 13 101 MSS. Okna
su opremljena izlazom D1 ulazom D2 i prolaznom
kinetom i dnom napravljenom iz PE ploce sve po
HRN EN 13598 - 2. Prostor izmedu kinete i dna okna
ispunjen je betonom §to garantira sigurnost na uzgon
kod ugradnje u podzemnoj vodi. Reviziona okna
spajaju se na sustav s korugiranim cijevima po HRN
EN 13476 - 3 s gumenom brtvom. Nadzor i kontrola
proizvodnje IGH d.d. Zagreb.

Fazonski komadi

‘ ‘ Pipeckroat 2indd 14

Racve:
Rac¢ve mogu biti proizvedene u oblicima i vrstama.
Kut moze biti prilagoden od 300 do 900, kao i duljine

naglavka i kol¢aka.

@ 10012008
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PE-100 monolitno reviziono okano po HRN EN 13598 - 2 (PROLAZNO za cijevi do DN 700 i TANGENCIJALNO DN 800 – 3000) napravljeno iz tijela okna prema statičkom izračunu ATV – DVWK – A 127 iz VW cijevi  zadane visine H, opremljeno PEHD stupaljkama po HRN EN 13101 MSS. Okna su opremljena ulazom D1 (priključcima P3 i P4) i izlazom D2. Ugradnja i ispitivanje po HRN EN 1610. Spoj okna i cijevi s E- spojnicom. Zavarivanje po DSV 2207. Nadzor i kontrola proizvodnje IGH d.d. Zagreb.
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PE 100 reviziona okna za korugirane cijevi, MONOLITNA PROLAZNA zavarene izvedbe napravljena su iz tijela okna cijevi po statičkom izračunu ATV – DVWK –A 127 iz VW cijevi traženog unutrašnjeg promjera i zadane visine H opremljene s PEHD stupaljkama po HRN EN 13 101 MSS. Okna su opremljena izlazom D1 ulazom D2 i prolaznom kinetom i dnom napravljenom iz PE ploče sve po HRN EN 13598 - 2. Prostor između kinete i dna okna ispunjen je betonom što garantira sigurnost  na uzgon kod ugradnje u podzemnoj vodi. Reviziona okna spajaju se na sustav s korugiranim cijevima po HRN EN 13476 - 3 s gumenom brtvom. Nadzor i kontrola proizvodnje IGH d.d.  Zagreb.
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Redukcije:
Redukcije mogu biti koncentri¢ne ili ekscentri¢ne.
Promjer ulaza i izlaza redukcije odreduju se kod

narudzbe.

I [ [ T
Lukovi:
Lukovi su napraviljeni od medusobno zavarenih
segmenata. Radijus i promjer luka odreduju se kod
narudzbe.

Specijalne konstrukcije

Kuéni prikljucci: @@
Kod ve¢ napravljenog kanalizacijskog sustava

iz profilnih cijevi, moguce je na bilo kojem mje-

stu ugraditi kuéni priklju¢ak. Kuéni

priklju¢ak D160 spaja se mehanicki na

temeljnu cijev uz garanciju 100%-tne

nepropusnosti.

D ==

Kod prolaza KRAH-ovih cijevi kroz betonske
zidove i betonska reviziona okna, gumene
ogrlice napravljene od EPDM-a, pri¢vr§éene
na cijev garantiraju 100% nepropusnost

izmedu cijevi i betona.

©
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Institut IGH d.d

CERTIFIKAT O STALNOSTI SVOJSTAVA

1/05-ZGP-2197
Izmjena i dopuna br.1

cartifkatl, u sxladu 3 Zekorom o g'u.wunm prozvodima (Marodne nowne” br. TEM3, 3014 |
TUHTTY, Pravinikom o ogenjvani suklsdnost, Bvama 0 Buklpdnosl | canadaniu grademin
MNarcdne nowne” br. 10308, 14708 § anm ua'm Tehnitkim gropisom o gradeunim

prozvoda |,
Eroizvordina (,arodng nowne’ br. 3518}, Vifed 28 radeuna proweods:

PE cijevi i spojnice za netlaénu pc dwodnju i k |
{cijevi | spojnice s glatkom unutragnjom i profiliranom vanjskom povrdinom i
sustav), tip B

DNAD 300 — DNAD 3000 (SN2, SN4, SNE, SN16)
ke @ na izt stavic:

SPIRAL PIPES TECHNICS d.o.0.
Dragliana 7, HR-21276 Vrgorac

protzvedans u prolzvod nom: pogenu:

SPIRAL PIPES TECHNICS d.o.0.
Dr. Franje Tumana 63, HR-21270 Zagvozd

Owim se cerfificatom poterduje da su primienjens sve odredbe koje se odnose na oGenjvanie i provErU
nonmama:

slakncsl swolstavn | svajstva opsana u
HRM EN 13476-1:2007 | HRN EN 13476-3:2008

i sklack: 53 SUStDM 1 23 Svojsta navedena u ovam cestitkatu te da je Zursena ogena kontroke hamitke

Prodmaini conitkat jo prol put izdan 22, kelovera 2011, (10S-ZGP-1158) | ima vajancs! sve dox se
promijesi . gradevn praizvad, milada ooenjlania | rovers stalnoss
svnjstava 1§ uvjoll proizvocnie U profEvodnom pogony, asim ukolko ga ne suspendia il povadée odobrenc

Tk bestitul 1GH d.d

0D 10/8768-041

. ok
1 Me.znuk:e Bardié, diplingstroj.
Zagreb, 03, ryna 2018,

CEPOCAEIOICR KRN ftarpadRmd E
Strarica 1 vl |

Institut IGH d " GH
Jenkn Eakute 1, 0102 .
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o1 1/08
CERTIFIKAT O STALNOSTI SVOJSTAVA

1/05-ZGP-2431
lzmjena i dopuna br.1
Owaj ceifkal, u skisdu $a Zakomom o gradevnim progwodima (Narodne navine” br. 7613, 3014 |
AMUNNT), Pravinkom o ogenjuans skladnost, spravama o sukdadnoss | oznalseaniu gradewn i

progweca (Namccng noving” br. 10308, 14709 | 8710, 128170 Tereilim propimom o gradeynin
mudma [ Narodne noving” br. 35/18), vrijeck za gradevne proizende:

PE 100 plastiéni cijevni sustavi
za I pod: dnju i
sa integriranom E-spojnicom u naglavku cijevi
Razreda dimenzija: DN/OD 315 — DN/OD 1600
Razreda krstosti: SNZ, SN, SNB. SN16

kofe je na ikt stio:

SPIRAL PIPES TECHNICS d.o.0.
Dragijane 7, HR-21276 Vrgorac

profovedens u protzvadnam pogonu:
SPIRAL PIPES TECHNICS d.0.0.
Dr. Franje Tudmana &3, HR-21270 Zagvozd
Ovim se certifikalom potrdupe da su primiangers sve cdredbe koje se odnose ra cojenivanie | pravens
stainost svopstava | swojstv opisana u normama:
HRM EM 12666-1:2011

U gklady 58 sustavom 1 za svojstva navedena o ovom cersfikan te da je mrdena ocjena kontrok homitks
ProATvCania koju proved peedad da bi S8 osgurals

Predmetri certifbat |o prd put zdan 21, illopndl 2018, |Iww1p | ima wsuarwav-o dok Be
nalaing ne pramien belo lehnitks specifikacia, gradewni proizvod, metoda ocjenjivanja rwpum
eveistaa i uveti proievodnje U protEwodnam pogork, Csim ukallko ga ne susperdina Wi povube sdotrana
Hjela Insstst IGH d.d.

00 16/057-020
J Od!g_w/mumg, -

L‘“

mr.ac, tdrmo Bardic, dipling.stroj.

Zagreb, 03. nuns 2018

DEFOCIRLGTNCR_HRN idealfiov
Stranicn 1 0 1

Institut IGH d.d. i
P,el- ke I HR-10000 ?\E‘L
185 a .
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IGH Cerd

o1 1/05
CERTIFIKAT O STALNOSTI SVOJSTAVA

1/05-ZGP-2196
lzmjena i dopuna br.1
certfiat, u skadu sa Zakonom o gradewnim proteodima {Marcdne nevine® br TEA3, 30014 0
13)'1'!'| Praninikom o ocpeianju eusladnoss, ispravama o sukiscnosii | orradaveriu graduveh

froevoda (Narodne novine® br. 100ME, 14708 | BIM0, 12811}, Tehnitkim propisom o gradewrim
prozvodima | Narcdne nowine” or. 35M8), vrijed| 28 gradedne progvod

PE monolitna kontrolna okna i komore
{padrucje prometnica i duboko ukopane instalacije)
DNAD BOD, DHAD 1000, DH/ID 1200, DNAD 1400, DH/ADR 1500, DRID 1600,
DHAD 1800, DHAD 2000, DN/D 2200, DHAD 2500, DNAD 3000
ko o na irkifte stavic:

SPIRAL PIPES TECHNICS d.o.0.
Dragljane 7, HR-21276 Vrgorac

OGNS U BOITOdnem pogeni

SPIRAL PIPES TECHNICS d.o.0.
Dr, Franje Tudmana &3, HR-21270 Zagvozd
Ovim se cerfixatom potwrduje da su prmienjens sue odmedbe ke S8 OONGSE NA OCENNANS | POV
stalosl] sunjstava | svoisiva opisana u nom ama
HRN EN 13588-2:2000 i HRN EN 13598-2: 2000/spr.1:20110
1 3klacts 53 SUSSVEM 1 7 SVOENE NAVBdANA U vwam Cortitkaty 18 48 j TvHane soena kanticls itk
e o bi Ll

stalnost svojstava gradevnog proizveda.
Precmatn ceriifikat o prel pul ingse 22, kolovora 2011, (104-ZGP-1198) | ima vajanost sve dok e
Znaitane ne promieni bio tehriti specfikacia, gradawn provod, Metoda 0GENfNAN | provare stainost
svojstava il Lvjetl prodzwodnge u pnuwudrun pogony, csim vholke ga ne suspends b povals odobrenc
T e litl I3H dd

oD 1ETT-041
Uﬂgmmmpa— "'\ -
-
L \
L = < CHEN
mriscedravko Barsic, dipl, |ng straj.
Zagreb, 03 rujna 2018

OBPOCHIZICE_HAN_srmadfied
Ewunen 1081 L

BUREAU VERITAS

Curtification

SPIRAL PIPES TECHNICS d.o.o.

FRANJE TUBMANA 63
ZAGVOZD, HRVATSKA

Bureay Venlas Cedtifisation potvidue de je proveden audt sustava
upraviianja navedans organizache fe jo ulrdens suklacnost sa zahfievims
sladeda norme 2a sustave upravianis

IS0 9001:2015

Cpseg cetikacis

PROIZVODNJA PEIPP CLIEVII SPCUNICA ZA PODZEMNU ODVODNJU | KANALIZACUIU,
PE/FP MOMOLITNIH KONTROLNIH OKANA | KOMORA, PRﬁIZ\'OM.Ia ALATAZA
JU PEPP SPIRALNO

Datum proe cediffuacie: 85, lipnja 2017,
Datum pocatis cortifiacishog cklusa: 05, lipnja 217,

U tray praviania
u:qwzlmr:;;emmlm 04, lipnjn 2020,

Verziabr 01 Datum reviche 06, Fpria 2017,
17021 -HAA

Broj carifikata: 234M7T/BVC-Q
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/ff(.-d-._ 7 3

Huhovasiial sakiorn MF 1V Hoalsks
ckain v, Gt 70, 51000 Rpokn, Fvatsin
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Dr. Franje Tudman 21270 ZAGVOZD, tel:+38521674155, fax:+38521674250 ,e-mail: krahinfo@st.t-com.hr Www.krah.hr

Spiral pipes ftechnics d.o.o.
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