INDUSTRIJSKA ELEKTRONIKA SPIN d.o0.0.

SUSTAV NADZORA TEMPERATURA
Prirucnik za rukovanje

.{ IR“ “ d.e. 0.

KRAH d.o.o.

(ver. Kolovoz 2011.)



Sustav nadzora temperatura — KRAH d.o.0. Vrgorac - PRIRUCNIK ZA RUKOVANJE

OPIS RADA

Sustav nadzire temperature sedam sondi koje su spojene na programabilni logicki kontroler (PLC
S7-1200). Nadzorni program istovremeno nadzire dva programabilna logicka kontrolera koji su
potpuno nezavisni u radu.

PLC KONFIGURACIJA

Software i hardware:

PLC:
Oprema: Siemens S7 1200
Program TIA portal

PC:
Oprema: Laptop
Program: WinCC flexible RT

Komunikacija:
Wireless
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Startanjem ikone s programom na zaslonu racunala ulazi se u «Startni ekran».

2 KRAHN ...

Slika 1. Pozivi ekrana
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Ekran — «Startni ekran»

Postoje dva moda rada:

1. Namatanje cijevi na alat

2. Obrada kol¢aka i naglavka cijevi
Izbor moda rada vrsi se preklopkom koja se nalazi na ormari¢u
u kojem je smjesten PLC. Na startnom ekranu prikazuje se
polozaj preklopke (2).

Na startnom ekranu prikazuje se i stanje akumulatorskih baterija koje napajaju PLC kao i
vrijednost temperature unutar samog ormari¢a sa PLC-om (1). Ukoliko je bilo koja od tih
vrijednosti ispod alarmne veli¢ine graf vrijednosti mijenja boju u crveno.
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Spin 2 KRAH ...
Duljina cijevi: Promjer cijevi:
PLC 1 1 =
=1 (T Izrada cijevi namatanjem [ 5m -] [DnoBOO -
T T T e T e 3 @
- 120 T 120 - 120 T 120 120 - 120 J
S s0 [RREEEE s0 Eoso E 80 E 80 - Temperatura naglavka
1 E 50 1 F so l E 50 1 iE 50 1 E 50 F 120 | 130 [*C]
o iE o, S o [N . % L - e L -
Napon Temp, “g """"""" : L L Temperatura kolcaka
25,1[V] 27[°C] 50 |60 [°C]
(® P
Duljina cifewvi: Promjer cijevi:
pu: 2 sesh i
{ Obrada cijevi 6m I orio7 00] -
s I ﬂﬂﬂﬂnﬂnﬂml &
- - 120 o 120 - 120 - 120 T 120 — 120 - 120 _J
E 30 : E &0 E 80 °F 30 [ E 80 E &0 . F &0 || Temperatura naglavka
l E- 50 1 E s0 1 =) 1; 50 1 E s 1 E 50 1 L so 60 [°c]
e =L 70 —L 20 C 2o L =L g L 5 K =L 20 T on
MNapon Temp I] """ l' ‘;Ejr D[."E'_Il l] """ {é‘lﬁ B'[“'EI}I Temperatura kolcaka
252 V12016 mmmmmﬂlmmm LT T e L]

o _/

e | Graf Graf |t

Na startnom ekranu izabire se i receptura po kojoj PLC postavlja radne temperature za prikaz
stanja. Izborom duZine (3) i promjera cijevi (4) automatski se prikazuju i vrijednosti temperatura
kol¢aka i naglavka cijevi koje su mjerodavne za rad sustava, a u skladu da li je sustav u modu rada
«Namatanje cijevi na alat» (5) ili «Obrada kol¢aka i naglavka cijevi» (8).

Ukoliko je neka od temperatura u alarmnom stanju lampica alarma kolcaka(6) i/ili alarma (7)

mijenja boju iz zelene Q u crvenu
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Svaka pojedina temperatura neke od sondi prikazana je brojcana i bar grafom.
Sam alat na kojem su prikazane temperature sondi prikazan je proporcionalno izabranoj duZini.

Iz ovog ekrana moZze se otici ekran «Grafickog prikaza temperatura» ili se vratit u «Osnovni
ekran».

Ekran - «Graficki prikaz temperatura»

Na lijevoj polovici ekrana prikazane su temperature sondi spojene na PLC1 (1) a na desnom na
PLC2 (2).
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Svaka od temperatura prikazana je pripadaju¢im grafom u prikazanom vremenu. X os automatski
se pomice u realnom vremenu te se uvijek prikazuju zadnja dva sata.

Okomita crta na vremenskoj skali pomice se miSom a u skladu s njenim poloZajem u tablici se
prikazuju brojcane vrijednosti pojedine temperature kao i vrijeme dogadaja.

Iz ovog ekrana u «Startni ekran» idemo preko ikone «Proces»(3).
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Ekran - «Osnovni ekran»

Pomocu ove ikone iz bilo
od kojeg ekrana dolazimo
u «Osnovni ekran»,
odakle dalje mozemo
birati Zelimo li u ekrane
procesa (1) ili u neki od
sistemskih ekrana (2).

Ekran - «Sistemski ekran»

(1) — Izlaz iz programa
(2) — Promjena jezika,
svakim klikom misa
mijenja se aktivni jezik
programa (hrvatski,
njemacki, engleski)

(3) —«Osnovni ekran»
(4) —«Pasword ekran»
(5) —«Info ekran»

(6) —«Ekran receptura»
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Ekran —«Pasword ekran»

Dodjela pristupnih Sifri (2) pojedinom
korisniku (1) i nivoa ovlasti.

Ekran —«Info ekran»

Osnovne informacije o programu i autoru
programa.
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Ekran —«Recepti»

Za svaki promjer cijevi (1) zadaju se temperatura naglavka i kol¢aka kao i limiti radne temperature
ovisno u kojem modu rada promatramo sustav ( Namatanije cijevi na alat ili Obrada kolc¢aka i
naglavka cijevi) .

Temperature se zadaju zasebno za svaki PLC. Upisom temperature one se spremaju (3) na
racunalo.

Spin___ 2 KRAH ...

PLC 1 PLC2
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Temyp. obrade naglavka | 60 Temp. obrade naglavka | 60
Temp. obrade kolcaka [ 35 Temp. obrade kolcaka | 35
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Ikone (5) i (6) koriste se za direktno pohranjivanje u PLC ili uzimanje vrijednosti s njega. U PLC se
uvijek nalazi samo izabrani recept te ove ikone nije potrebo koristiti. U Osnovnom ekranu izborom
promijera cijevi temperature se automatski prebacuju u PLC.

W

Ikonom (7) vraéamo se u Osnovni ekran.
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